DUROSTAT 400 / DUROSTAT 450

Asinmaya dayanikli DUROSTAT 400 ve DUROSTAT 450 celikleri sirasiyla 400 HB ve 450 HB sertlikteki
celiklerdir. Bu gelikler mekanik asinmaya karsi yiksek dayanikli, iyi kalitede soguk sekillendirilebilir ve iyi kalitede
kaynaklanma &zelliklerine sahip celiklerdir. Bu asinma dayanimi yuksek saclar ezici, konkasor, kirici, elek, ayirici,
kamyon Ustl tasima araglari, kesiciler, ekskavatorler, kazicilar, tasiyicilar ve demir yolu malzemeleri gibi
alanlarda kullanilr.

TEKNIK OZELLIKLERI
Uretim Siireci

DUROSTAT® celikleri LD islemine (oksijen Ust puskirtme slrecine) gore eritilmistir. Bu ylUksek sertlik sicak
haddeleme sonrasi hizlandirlmis  sogutma ile veya geleneksel sertlestirme ile saglanmigtir.

Kimyasal Bilesim

DUROSTAT® malzeme c¢esitleri modern, disik karbon alasim kavramlariyla karakterize edilmigtir. Duglk
karbona denk gelen degerleri ile mikemmel kaynak &zellikleri gdsterir.

Kitle icindeki YUzdeler (%)

c |si [mn |P S Al |Cr Mo |[B Ti
max. [ max max. | max. max. Max max. max max. max.
durostat 400 |0.18 [0.60 [2.10 |0.025 [0.010 |0.020 |1.00 [0.50 |0.005 |0.050
durostat 450 |0.22 [0.60 [2.10 |0.025 [0.010 |0.020 |1.00 [0.50 |0.005 |0.050
durostat 500 |0.30 |0.60 [2.10 |0.025 [0.010 |0.020 [1.00 |0.50 |0.005 |0.050

Mekanik Degerler

Akma Kopma Uzama
Dayanimi Dayanimi Katsayisi
Mpa Mpa %
durostat 400 1.000 1.250 10
durostat 450 1.100 1.400 9
durostat 500 1.200 1.550 8
Sertlik
(Brinel)
durostat 400 360-440
durostat 450 410-490
durostat 500 460-540




Kullanilabilir Boyutlar

Genislik (mm) Uzunluk (mm)
Kalinlik (mm) max. max.
Durostat 400 6=<100 2500 12.750
Durostat 450 6=<50 2500 12.750
Durostat 500 8=<50 2500 12.750

Kalite Testi

Brinel sertligi ISO 6505 standardina gore her sicaklikta ve her 40 ton igin malzeme yizeyinin 1mm altindaki
bélgede dlgulir. Sicaklik analiz sonuglar kimyasal kompozisyonun dogal sonucu olarak mikemmeldir.

Toleranslar ve Yiizey Tesfiyesi

Aksi belirtimedikge kalinlik toleransi icin EN 10029 normu sinif A; yizey dizgunligu toleransi igin sinif B, ylzey
tesfiyesi icinse EN 10163-A1 normu gecerlidir.

Malzeme Analiz Sertifikasi

EN 10204 normuna gdre sertifika diizenlenir ve musgterilere iletilir.
islem Yénergeleri

Soguk Sekillendirme

Yiksek sertlik dolayisiyla DUROSTAT® 400 ve DUROSTAT® 450 malzemelerde soduk sekillendirme yapilabilir.
Soguk sekillendirme igin 6n kosul kaynak yapilacak kenarlarin hazirlanmasidir. Genelde kaynak yapilacak
kenarlarin taglanmasi tavsiye edilir. Yuksek sertlikten dolay1 bikme islemi yavas ve dizdiin olmahdir.

Isitma islemi
DUROSTAT® 400 ve DUROSTAT® 450'nin sertligini korumak i¢in 200 dereceden fazla isitiimamalidir.

Kaynaklama
Kimyasal bilesimindeki dusuk hidrojen dolayisiyla DUROSTAT® 400 ve DUROSTAT® 450 malzemeleri kaynak
icin elveriglidir. Butin test edilmis kaynak metotlar kullanilabilir. Manuel elekirik ark kaynagi icin bilesiminde
uygun miktarda hidrojen gaz iceren asal gaz korumali ark kaynagi elektrotlari kullaniimalidir. Kullanilacak
elektrotlar kaynak oncesinde mutlaka kurulanmalidir. Yayilabilen hidrojen miktari 100 gram elektrot icin 5 ml'yi
gecmemelidir.

Tavsiye Edilen Bikme Yarigaplari

izin verilen en kiiclik biikme yaricapi

durostat 400 durostat 450 durostat 500
Uzunlamasina 4 x kalinlik 5 x kalinlik 5 x kalinlik
Enine 3 x kalinlk 4 x kalinlik 4 x kalinlik

Uzun Kullanim Siiresi

Yiksek sertligin bir sonucu olarak, DUROSTAT® celiklerin asinmaya karsi direnci birgcok geleneksel ¢elige gore kat ve kat daha
yuksektir.



Daha Az Yiik

DUROSTAT® celiklerin sertlikleri konvansiyonel celiklere gore ¢ok daha yiksek oldugu icin bu malzemenin kullanildig
imalatlarda kalinhklar énemli 6lgtide dusurilebilir. Bu durum da Uretilen mamdlin bos agirhiginin dismesine ve dolayisiyla
dusiik tasima maliyetlerine imkan verir.

Miikemmel Soguk Sekillendirme
DUROSTAT® celikleri yiksek sertligine ragmen; homojen ve ince taneli yapisi nedeniyle soguk sekillendirmeye ¢ok uygundur.
En lyi Kaynaklama Ozellikleri

DUROSTAT® celikleri sorunsuz kaynaklanabilir. Dlslik karbon igerigi nedeniyle 70 derecelik bir 6n isitma yeterli olur. Elektrotla
yapilan asal gaz korumali kaynaklarda her hangi bir catlama problemine rastlanmaz. 20 mm kalinliga kadar DUROSTAT 400
celik plakalarda ve 15mm kalinliga kadar DUROSTAT 450 celik plakalarda her hangi bir 6n i1sitmaya gerek yoktur.



